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Spawarka Stamos Germany S-
WIGMA 225PH 225A

Cena brutto 1943,70 zt
Cena netto 1 580,24 zt
Dostepnos¢ Dostepny
Numer katalogowy 10020037

Kod producenta 10020037

Kod EAN 4260223023989
Sku 1000219

Opis produktu

Nazwa producenta: S-WIGMA 225PHProfesjonalna spawarka TIG niemieckiej marki Stamos Germany jest przeznaczona
do spajania metali metoda TIG lub za pomoca elektrody otulonej. Zostata wykonana z wysokiej jakosci materiatéw i
nowoczesnych podzespotéw, dzieki ktérym jest nie tylko niezawodna, ale takze bardzo wydajna. Cykl pracy spawarki
wynosi 60% przy wydajnosci siegajacej 93%. Jest to spowodowane uzyciem technologii inwertorowej MOSFET, dzieki
ktérej przez obwdd nie przeptywa zbyt duza ilos¢ energii elektrycznej, a bramki uktadéw scalonych sg bardzo odporne na
przepalanie z powodu wysokiego napiecia. Dodatkowo prad spawania (w tym wypadku wynoszacy 225A) jest stabilny, co
utatwia stworzenie precyzyjnej spoiny.

Cechy S-WIGMA 225PH:

¢ - Wydajnos¢ - dzieki technologii inwertorowej MOSFET spawarka osigga wydajnos¢ siegajaca 93%

¢ - Uniwersalnos¢ - spawanie zaréwno za pomoca elektrody nietopliwej w ostonie gazu obojetnego (TIG), jak i
elektroda otulong (MMA),

¢ - Wygoda - dtugie przewody MMA, TIG i masowy zwiekszajg zasieg i komfort pracy, szczegdlnie podczas docierania do

trudno dostepnych miejsc,

- Mobilnos¢ - ragczka utatwiajg wygodne przenoszenie,

- Intuicyjnos¢ - czytelny panel sterowniczy wyposazony w wyswietlacz i kontrolki LED,

- Wytrzymatos¢ - wytrzymata obudowa i wentylator chroniagcy przed przegrzaniem

- Wielofunkcyjnos¢ - Bezdotykowe zajarzanie tuku HF, Czas opadania pradu, Wyptyw gazu po spawaniu (Gas Post-

Flow Time), Puls, Wypetnienie impulsu, 2T, 4T, Hot Start, Arc-Force, Anti Stick,

Urzadzenia STAMOS zostaty wykonane wedtug surowych norm europejskich i przeszty badania pod katem
zgodnosci z CE oraz RoHS. Gwarantuje to dtuga zywotnos¢ i wysoka jakos¢ urzadzenia.
Parametry techniczne:

- Model - S-WIGMA 225PM

- Nr katalogowy - 2037

- Stan artykutu - Nowy

- Napiecie / czestotliwos¢ - 230 V / 50 Hz

- Rodzaje spawania - TIG/IMMA

- Znamionowy prad wejsciowy - 17,4 A

- Maksymalny prad wejsciowy - 24,6 A

- Moc wejsciowa znamionowa - 3,8 kVA

- Moc wejsciowa maksymalna - 5,4 kVA

- Napiecie biegu jatowego - 40 V

- Prad spawania (TIG/MMA) - 10-225 A

- Znamionowy cykl pracy - 60%

- Prad spawania w cyklu pracy 60% - 225 A
- Prad spawania w cyklu pracy 100% - 172 A
- Prad impulsu (tryb Puls) - 20-225 A

- Czestotliwos¢ impulséw w trybie DC - 0,5-200 Hz
- Wypetnienie impulsu - 10-90%
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- Czas wyptywu gazu po spawaniu - 2-10 s

- Czas opadania pradu (Down Slope) - 0-5 s

- Zapton TIG - Bezdotykowe zajarzenie tuku (HF)
- Hot Start - Tak

- Przetagcznik zmiany trybu 2T/4T - Tak

- Chtodzenie obudowy - Wentylator

- Chtodzenie uchwytu - Powietrze

- Wydajnos¢ (w warunkach znamionowych) - =0,85%
- Dtugos¢ uchwytu TIG z przewodem - 3,8 m

- Dtugos¢ uchwytu spawalniczego MMA z przewodem - 4 m
- Dtugos¢ przewodu masowego - 4 m

- Dtugos¢ przewodu zasilajacego - 2,6 m

- Srednica elektrody TIG - 1-3,2 mm

- Srednica elektrody MMA - 1-4 mm

- Grubos$¢ spawalna TIG - 1-3,2 mm

- Grubos$¢ spawalna MMA - 1-4 mm

- Klasa izolacji - F

- Zgodnos¢ z normami bezpieczenstwa - EN 60974-1; EN 60974-10
- Zgodnos$c¢ z EG - CE

- Stopien ochrony - IP21S

- Wymiary (DxSxW) - 48 x 37 x 21 cm

- Waga - 13,1 kg

- Wymiary wysytki (DxSxW) - 60 x 45 x 44 cm

- Waga wysytki - 18,9 kg

Metody spawania:

* MMA (elektroda otulona) - sprawdzi sie wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen. Nie wymaga gazu ostonowego i Swietnie
radzi sobie podczas spawania cienkich materiatéw (od grubosci 1,5 mm), np.: miedzi, zelaza, niklu, aluminium lub
stopéw m.in. stal i zeliwa. Spoiny wykonane ta metodg maja dobre wartosci eksploatacyjne i mechaniczne.

¢ TIG - dobrze radzi sobie z taczeniem metali i ich stopéw, np. miedzi, aluminium, magnezu, niklu, tytanu, stali oraz
wielu innych. Sprawdzi sie podczas obrébki bardzo cienkich materiatéw (o grubosci od 0,5 mm). Metode te mozna
wykorzystywaé w kazdej pozycji - poziomej, pionowej, ptaskiej i powyzej gtowy, a jej efektem jest czysta i precyzyjna
spoina, ktéra nie poddaje sie korozji.

Funkcje urzadzenia:

e - 2T/4T, czyli dwutakt i czterotakt. Podczas uzywania pierwszej z nich nacisniecie przycisku spowoduje inicjacje
spawania, a puszczenie go przerywa ten proces. W przypadku czterotaktu uzytkownik nie musi trzymac stale
przyciskéw, poniewaz nacisniecie i puszczenie przycisku rozpoczyna lub kohczy spawanie,

e - Puls chwilowo zwieksza moc bez zmiany temperatury, co zapewnia precyzyjng i tatwg do wyczyszczenia spoine.
Utatwia ona spawanie cienkich blach z aluminium,

e - Bezdotykowe zajarzenie tuku HF (High Frequency Ignition) umozliwia rozpoczecie spawania bez kontaktu
elektrody z obrabianym materiatem, co zmniejsza ryzyko zanieczyszczenia spoiny wolframem i utatwia precyzyjne
spawanie,

¢ - Gas Post-Flow Time, czyli regulacja wyptywu gazu. Przeciwdziata utlenianiu sie jeziorka spawalniczego,

¢ - Hot Start polega na chwilowym podwyzszeniu pradu spawania podczas zajarzenia tuku,

e - Anti-Stick dzieki zminimalizowaniu napiecia i pradu utatwia oderwanie elektrody od materiatu,

¢ - Arc Force umozliwia spawanie krétkim tukiem przy wzroscie wartosci pradu,

* - Elektrozawor gazu zapewnia szybkie i bezpieczne przetgczenie opcji oraz wysoki stopieh niezawodnosci.

W zestawie:

e - Spawarka S-WIGMA 225PH

e - Uchwyt TIG z przewodem 3,8 m

e - Uchwyt spawalniczy MMA z przewodem 3 m
¢ - Przewdd masowy z zaciskiem 3 m

e -Tuleja (2,0; 2,4; 3,2 mm) - 3 szt.

e - Korpus tulei

e - Kapturek krotki

e - Kapturek dtugi

e - Dysza gazowa (rozmiar 4, 6, 7) - 3 szt.
e - Elektroda wolframowa 1,6 mm

e - Instrukcja PL
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